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1 WSTEP

1.1 PRzeDMIOT STI-05

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania szczegétowe,
dotyczace wykonania i odbioru robét instalacyjnych w projektowanej kottowni gazowej,
zwigzanych z budowg hali magazynowej oraz rozbudowg i przebudowg zespotu budynkow
Miejskiego Zaktadu Ustug Komunalnych w Sosnowcu przy ul. Andersa 9.

Zamawiajgcym niniejsze roboty jest Miejski Zaktad Ustug Komunalnych z siedzibg pod
adresem: 41-200 Sosnowiec, al. Zwyciestwa 20.

1.2 ZAKRES STOSOWANIA STI-05

Zakres niniejszej specyfikacji technicznej obejmuje roboty potrzebne do wykonania
zadania jak w pkt. 1.1.

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH STI-05

1.3.1 Zakres robot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z:
— dostawg i montazem urzgdzenia grzewczego o mocy 120 kW,
— dostawg i montazem zasobnikowych podgrzewaczy c.w.u.;
— dostawg i montazem naczyn wzbiorczych;
— dostawg i montazem pomp obiegowych i cyrkulacyjnych;
— dostawg i montazem armatury odcinajgcej, zwrotnej i regulacyjnej;
— dostawg i montazem orurowania;
— zabezpieczeniem antykorozyjnym i termicznym;
— zabudowg uktadu odprowadzenia spalin;
—  probg szczelnosci uruchomieniem kottowni.

1.3.2 Nazwy i kody CPV robdt objetych zadaniem

45331000-6 — Instalowanie urzgdzeh grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych.

1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe wystepujgce w specyfikacji technicznej (ST) zdefiniowane w —
PN-90/B-01430 Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia.

Czynnik grzejny - ptyn (woda, para wodna lub powietrze) przenoszacy ciepto.

Czes¢ wewnetrzna instalacji - instalacja ogrzewania znajdujgca sie w ogrzewanym
budynku. Zaczyna sie za zaworami odcinajgcymi tg czes¢ instalacji od czesci zewnetrznej
lub zrédta ciepta.

Instalacja centralnego ogrzewania - zespot urzgdzen, elementow i przewodow
stuzgcych do:
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— wytwarzania czynnika grzejnego o wymaganej temperaturze i cisnieniu lub
przetwarzania tych elementow (zrédio ciepta);

— doprowadzenia czynnika grzejnego do ogrzewanego obiektu (czes¢ zewnetrzna
instalaciji);

— rozdziatu i rozprowadzania czynnika grzejnego w ogrzewanym budynku i przekazania
ciepta w pomieszczeniu (czes¢ wewnetrzna instalaciji).

Naczynie wzbiorcze otwarte - zbiornik bezcisnieniowy, z przestrzenig roboczag
potgczong z atmosferg, przejmujacy zmiany objetosci wody wywotane zmianami jej
temperatury w otwartej instalacji ogrzewania wodnego.

Naczynie wzbiorcze przeponowe - zbiornik cisnieniowy z elastyczng przepong
oddzielajgcg przestrzeh wodng od przestrzeni gazowej, przejmujgcy zmiany objetosci wody
wywotane zmianami jej temperatury w zamknietej instalacji ogrzewania wodnego.

Obliczeniowa temperatura czynnika grzejnego na zasilaniu - najwyzsza temperatura
czynnika grzejnego, przyjeta do obliczen instalacji w warunkach obliczeniowych temperatur
powietrza na zewnatrz budynku.

Obliczeniowa temperatura czynnika grzejnego na powrocie - temperatura powrotnej
wody instalacyjnej przyjeta do obliczen instalacji w warunkach obliczeniowych temperatur
powietrza na zewnatrz budynku.

Odpowietrzenie miejscowe - zespot urzgdzen odpowietrzajgcych bezposrednio
poszczegodlne elementy instalacji ogrzewania.

Urzgdzenia kontrolno-pomiarowe - urzgdzenia wskazujgce lub rejestrujgce
poszczegolne parametry w ustalonych miejscach instalacji ogrzewania.

Zréadto ciepta — kottownia gazowa.

Kociot grzewczy — urzadzenie z komorg spalania przeznaczone do wytworzenia pary
lub podgrzania wody cieptem, wywigzujgcym sie w procesie spalania paliw.

Kottownia — zespot urzadzenh, w ktérych dzieki spalaniu paliw wytworzony jest czynnik
grzewczy o wymaganej temperaturze i ci$nieniu, znajdujgcych sie w odrebnym
pomieszczeniu. W skifad zespotu wchodzg urzgdzenia zabezpieczajgce proces spalania
paliwa i wytwarzania czynnika grzejnego, urzadzenia utrzymujgce cisnienie i temperature
czynnika grzejnego na zgdanym poziomie oraz zapewniajgce stalty obieg czynnika
grzejnego, a takze urzgdzenia pomiarowe, regulacyjne i rejestrujgce.

Kottownia wodna — kottownia, w ktdrej otrzymanym czynnikiem grzejnym jest woda.

Nadcisnienie - Cisnienie, ktérego wartos¢ jest rowna algebraicznej réznicy wartosci
cisnienia absolutnego i cisSnienia atmosferycznego.

Ci$nienie dopuszczalne maksymalne - Cisnienie maksymalne podane przez
producenta, na jakie wyposazenie jest zaprojektowane.

Cisnienie obliczeniowe - Cisnienie przyjmowane do obliczen elementdw instalacji
ogrzewania.

Cisnienie proby szczelnosci - Cisnienie, ktére jest stosowane podczas préby
sprawdzenia szczelnosci instalacji ogrzewania i/lub dowolnego elementu tej instalacji.

Urzgdzenia kontrolno-pomiarowe - urzadzenia wskazujgce lub rejestrujgce
poszczegdblne parametry w ustalonych miejscach instalacji ogrzewania.

Potgczenie - potgczenie wykonane miedzy dwoma czesciami.

Potgczenie spawane - potgczenie otrzymane przez ztgczenie ze sobg metalowych
czesci bedgcych w stanie plastycznym lub stopionym.

Potgczenie kotnierzowe - potaczenie wykonane przez skrecenie srubami pary
kotnierzy.

Potgczenie gwintowane - gwintowane potgczenie rur i armatury.

Proba szczelno$ci - Procedura sprawdzenia szczelnosci instalacji ogrzewania.
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Cisnieniowa proba szczelno$ci - Procedura sprawdzenia szczelnosci instalacji
ogrzewania polegajgca na wytworzeniu w instalacji nadcisnienia.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczace robodt jak w pkt. 1.5 STI-00. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
szczegotowg specyfikacja techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY

Wszystkie materiaty, uzyte przy montazu instalacji kottowni gazowej, winny spetniac
wymagania ogolne zawarte w STI-00 pkt 2.

W projektowanej kottowni zaprojektowano nastepujgce materiaty i urzgdzenia:

— urzadzenie grzewcze o mocy 120 kW wyposazone w:

dwa kotty gazowe, kondensacyjne, wiszgce o mocy 60 kW kazdy;

wymiennik ciepta komory spalania kotta ze stali nierdzewnej;

automatyke pogodowg dla kaskady kottéw ze sterowaniem praca kottéw, obiegu
grzewczego ogrzewania, obiegu grzewczego wentylacji i obiegu grzewczego
przygotowania c.w.u.;

zawor bezpieczenstwa dla kazdego kotta;

rozdzielacze zasilania i powrotu z izolacjg i armaturg;

sprzegto hydrauliczne;

ogranicznik poziomu wody zabudowany na sprzegle hydraulicznym;

rampe gazowgq z armaturg odcinajgca;

stelaz montazowy ze stopami regulacyjnymi i amortyzatorami;

zestaw do odprowadzania spalin — powietrzno spalinowy z pobieraniem powietrza
do spalania z zewnatrz

— separator powietrza, kotnierzowy Dn65 mm oraz separator powietrza pionowy o sr. 32

mm;

— urzadzenie neutralizujgce kondensat dla kottowni o mocy do 500 kW wg aprobat
technicznych producenta;

— filtroodmulnik magnetyczny, srednica przytaczy Dn65 mm;

— naczynia wzbiorcze, wykonane zgodnie z normg DIN 4807:

naczynie wzbiorcze przeponowe o pojemnosci 100 dm?, pmax=6 bar, cisnienie
wstepne naczynia 0,09 MPa, cisnienie wstepne instalacji grzewczej 0,135 MPa;
naczynie wzbiorcze do wody pitnej o pojemnosci 200 dm?® z armaturg przytgczeniows;
naczynie wzbiorcze do glikolu o pojemnosci V=18 dm?;

—  zasobnikowe podgrzewacze cieptej wody o pojemnosci 500 dm?3, z systemowg izolacjg
termiczng, wykonane wg aprobat technicznych producenta;

— pompy obiegowe i pompy mieszajgce, wykonane wg aprobat technicznych producenta:

pompa obiegowa V=3,5 m®h, H=8,0 m st. wody, sterowana elektrycznie;
pompa obiegowa V=1,7 m®h, H=5,0 m st. wody, sterowana elektrycznie;
pompa obiegowa V=1,7 m%h, H=6,0 m st. wody (medium: glikol propylenowy);
pompa obiegowa V=6,5 m®h, H=7,0 m st. wody, sterowana elektrycznie;
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e pompa cyrkulacyjna cieptej wody V=1,0 mh, H=4,0 m st. wody, sterowana
elektryczne;

— stacja uzdatniania wody wydajnosci 1 m3h wraz z osprzetem wg aprobat technicznych
producenta;

—  zawory bezpieczenstwa wykonane wg aprobat technicznych producenta:
— zawor typu 1915 Dn15 mm ($r. przelotu 12 mm), cisnienie otwarcia 0,4 MPa;
— zawor typu 2115 Dn25 mm ($r. przelotu 20 mm), ci$nienie otwarcia 0,6 MPa;

—  zawor mieszajacy tréjdrogowy Dn50 mm wspétpracujgcy z sitownikiem elektrycznym;

— wymiennik ciepta woda-glikol z przytgczami gwintowanymi, o mocy 25 kW, wykonany
wg aprobat technicznych producenta;

— zawory antyskazeniowe klasy CA Dn15 mm oraz zawér klasy EA Dn50 mm,
gwintowane, wykonane zgodny z PN-EN 1717:2003 i PN-92/B-0176/Az 1: 1999;

— licznik wody zimnej, wykonany wg PN-ISO-4064, BS-5728;

- filtry siatkowe gwintowane do wody, p= 1,0 MPa, t= 100 °C wg PN-90/M-75003, PN-
91/M-75009;

— armatura odcinajgca, zwrotna i zabezpieczajgca, stosowana w kottowni, p= 1,0 MPa, t=
110 °C wg PN-90/M-75003, PN-91/M-75009;

— odpowietrzniki automatyczne zabudowane w najwyzszym punkcie instalacji, zgodne
z PN-70/M-75012;

— rury stalowe, czarne, bez szwu wg PN-74/H-74200, PN-79/H-74244, PN-92/M-75166;

— rury z tworzyw sztucznych (wodociggowe i kanalizacyjne), posiadajgce aprobaty
techniczne producenta;

— uchwyty i podpory wg BN-76/8860;

— izolacja rurociggow i urzgdzen wg PN-85/B-02421;

— woda - wg PN-93/C-04607;

—  kratki wentylacyjne wykonane wg aprobat technicznych producentéw;

— uktad powietrzno-spalinowy o sr. 180/250 mm, do odprowadzenia spalin z kottéw
kondensacyjnych pracujgcych z nadcisnieniem w komorze spalania oraz
doprowadzenia powietrza do spalania z zewnatrz kottowni. Wykonanie z blachy
kwasoodpornej, w czesci poza kottownig kanat ocieplony. Odptyw kondensatu
z komina poprzez kotlty. Komin wyposazony w kréciec pomiarowy do regulacji kottéw
oraz otwor rewizyjny.

3 SPRZET

Sprzet, przeznaczony do wykonania robét, powinien by¢ zgodny z wymogami
podanymi w STI-00 pkt. 3, ponadto Wykonawca przystepujgcy do prac przy wykonaniu
instalacji kottowej powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

—  $rodek transportu,

— aparat spawalniczy acetylenowo-tlenowy,

— gietarka do rur,

— nozyce gilotynowe uniwersalne elektryczno - mechaniczne,
— spawarka elektryczna.
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4 TRANSPORT

Przy realizacji niniejszego zadania Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
zalecen zawartych w punkcie 4 STI-00. Transport urzadzen kottowni winien by¢ zgodny
z zaleceniami producenta i dostawcy urzadzen. Transport powinien odbywaé sie
samochodami dostawczymi (krytymi srodkami transportu). Materiaty winny by¢ utozone
w odpowiednich pojemnikach. Rury przewozone w sposob zapobiegajgcy deformaciji
i wyposazone w zatyczki zaslepiajgce na koncéwkach. Urzadzenia elektryczne, np. pompa,
muszg by¢ zabezpieczone przed zalaniem i zmoknieciem.

Podczas roztadunku urzadzen i wyposazenia kottowni nalezy zachowac¢ szczegdlng
ostroznos¢, aby ich nie uszkodzi¢, pamietajac jednocze$nie o zachowaniu wszelkich
wymagan BHP. Na terenie budowy przewiduje sie transport reczny, w czesci wspomagany
urzgdzeniami mechanicznymi stanowigcymi wyposazenie budowy. Transport na terenie
budowy musi spetnia¢ wymagania zawarte w czesci ogélnej specyfikacji techniczne;.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, (do czasu, gdy bedg
one potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg
jakos$¢ i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Przechowywanie materiatdw musi sie odbywac¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich
dla danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem o0soéb
trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow powinny by¢, po zakonczeniu
roboét, doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5 WYKONANIE ROBOT

51 OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot powinny byé zgodne z warunkami podanymi w STI-00
pkt. 5.1.

5.2 SzCzEGOLOWE WARUNKI WYKONANIA ROBOT

5.2.1 Montaz urzgdzen

Montaz instalacji nalezy rozpoczaé po odebraniu pomieszczenia przygotowanego
zgodnie z zakresem robot budowlanych.

Instalacje zestawu kottowego nalezy przeprowadzi¢ scisle wg wskazan Dokumentacji
Techniczno Ruchowej dostarczonej przez producenta. Miejsce zabudowy powinno byé
zgodne z projektem budowlanym. Dopuszcza sie korekte potozenia, jezeli wigze sie to
z optymalizacjg rozwigzah Ilub likwidacjg kolizji. Zmiany winny uzyskaé akceptacje
Zamawiajacego lub ustanowionego przez niego inspektora nadzoru.

Urzadzenie grzewcze wymagajgce okresowej konserwacji i regulacji powinny byc¢
montowane z uwzglednieniem tatwego dostepu i obstugi w tym zakresie. Odlegto$é od
przegrdod pionowych powinna spetnia¢ wymagania producenta dla swobodnego dostepu
celem przeprowadzenia czynnosci serwisowych. Wszelkie odlegtosci winny by¢ zgodne z
fabryczng dokumentacjg montazowg urzadzen.
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Podczas prac montazowych nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na bezpieczenstwo
prowadzonych robét. Nalezy odtaczy¢ od instalacji od napiecia elektrycznego i zabezpieczy¢
przed przypadkowym wigczeniem.

5.2.2 Montaz armatury

Przed zamontowaniem, kazdy egzemplarz armatury nalezy sprawdzi¢ na szczelno$¢
oraz dokona¢ proby otwarcia i zamkniecia. Po zamontowaniu armatura winna by¢ dostepna
do obstugi, konserwaciji i remontu (wymiany) oraz umieszczona na rurociggu tak, by kierunek
przeptywu czynnika byt zgodny z oznaczeniem przeptywu na armaturze. Kurki i zawory
kulowe nalezy montowa¢ po oczyszczeniu wnetrza rurociggu. Przed ich zainstalowaniem
nalezy usungé¢ zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia oraz smary konserwujgce. Kurek
nalezy montowa¢ w pozycji ,otwarty”. Kurek z przytgczeniami w postaci kielichow
gwintowanych nalezy montowac¢ dziatajgc kluczem z niezaciskajgcymi sie szczekami, tylko
na ten kielich gwintowany do ktérego wkrecana jest rura. Niedopuszczalne sg uszkodzenia
przytgcza kurka oraz btedy wspétosiowosci kurka i rurociggu, a takze btedy przylg przytaczy
kotnierzowych kurka i rurociggu.

Armatura znajdujgca sie na przewodach, powinna by¢ w miare potrzeby mocowana do
przegrody lub konstrukcji wsporczej przy uzyciu odpowiednich wspornikow, uchwytéw lub
innych trwatych podparé. Zamocowania powinny chroni¢ przed przenoszeniem naprezenh
wynikajacych z wydtuzen cieplnych przewodéw na korpus armatury, uniemozliwi¢
przemieszczenie przewodu wraz z armaturg, chroni¢ przed przenoszeniem na przewdd
obcigzen wynikajgcych z recznej obstugi armatury.

Zawory regulacyjne sterowane automatycznie powinny by¢ montowane w potozeniu
zgodnym z instrukcjg montazu producenta. Zawory z sitownikami elektrycznymi nie powinny
by¢ montowane w pozycji z sitownikiem skierowanym do dotu. Nalezy pamietaé
0 zachowaniu odpowiedniej odlegto$ci pomiedzy zaworem a Sciang.

Nie nalezy montowac aparatury i armatury regulacyjnej i pomiarowej pod rurociggami
wody zimnej, pod odpowietrznikami automatycznymi, a takze w poblizu kro¢coéw spustowych
wody, zawordw bezpieczenstwa itp.

Odpowietrzniki automatyczne montowac¢ nalezy w najwyzszym punkcie urzgdzenia lub
instalacji grzewczej. Konieczny jest pionowy montaz odpowietrznika tak, by przeptyw
powietrza w okolicach odpowietrznika byt swobodny. Jezeli przy kro¢ccach przytgczeniowych
brak jest kohcowek do podtgczenia manometréw to nalezy wbudowaé krotkie odcinki rurowe,
z ktérych te koncéwki bedzie mozna wyprowadzié.

5.2.3 Montaz orurowania

W kottowni nalezy zabudowac rury stalowe, czarne, ze szwem. Montaz orurowania
przez spawanie. Zmiany kierunku przeptywu nalezy wykonac¢ z wykorzystaniem kolan kutych
a rozdziat strumieni na tréjnikach kutych. Potgczenia rur z armaturg za pomocg ztgczek
przejsciowych gwintowanych. Rurociagi nalezy prowadzi¢ przy scianach lub pod stropem na
wspornikach umieszczonych w $cianie lub stropie. Odlegtos¢ przewoddéw od $cian
otynkowanych nie powinna by¢ mniejsza niz 2 cm.

Wszystkie rurociggi powinny by¢ prowadzone ze spadkiem w kierunku najnizszego
punktu gdzie znajduje sie armatura spustowa oraz ze spadkiem 5 %o w kierunkach
rozdzielaczy.

Wszystkie podstawowe urzgdzenia kottowni powinny by¢ tgczone z rurociggami
W Sposob roztgczny, umozliwiajgcy tatwy demontaz i wymiane poszczegdlnych elementow
bez koniecznosci demontazu innych urzadzeh. Pofgczenia gwintowane stosuje sie do
potgczen przewoddw z armaturg gwintowang oraz z przyrzadami kontrolno-pomiarowymi,
ktorych koncowki sg gwintowane. Uszczelnienie tych potaczen nalezy wykona¢ za pomoca
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pasty uszczelniajgcej i tasmy teflonowej. Potgczenia z armaturg o srednicach powyzej 50
mm nalezy wykona¢ za pomocag kotnierzy spawanych, okragtych, ptaskich spetniajgcych
wymogi normy PN-ISO 7005-1.

Potgczenia spawane rurociggow i ksztattek powinny by¢ wykonane, po przygotowaniu
kohcéwek do spawania zgodnie z wymaganiami przedmiotowej normy PN-ISO 6761,
natomiast ksztatty ztgczy spawanych, potgczen kro¢codw i odgatezien powinny byé zgodne
z normg PN-B-69012. Jakos¢ potaczen spawanych powinna odpowiadaé co najmniej klasie
W3 wadliwosci ztgczy spawanych. Wszystkie kolana wykona¢ o promieniu giecia 1,5 D.

Temperatura otoczenia w czasie spawania nie powinna by¢ nizsza niz 0 st.C. Przy
montazu rurociggdw klasy jakosci 4 dopuszcza sie spawanie elementdow ze stali
niskostopowej w temperaturze otoczenia od — 5 st.C pod warunkiem zabezpieczenia ztgcza
przed wptywami atmosferycznymi i przed szybkim ostygnieciem. Na ztgczach spawanych
niedopuszczalne sg nastepujgce wady powierzchniowe: pekniecia, przesuniecia krawedzi w
ztgczach o jednakowych grubosciach scianek, przesuniecia krawedzi w ztgczach o réznych
grubosciach scianek. Wszystkie ztgcza spawane nalezy poddac¢ ogledzinom zewnetrznym.

W celu wykrycia wad wewnetrznych ztgcz spawanych nalezy je podda¢ badaniom
radiograficznym lub ultradzwiekowym. Wykrywanie wad metodg ultradzwickowg nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg badan ultradzwiekowych, opracowang przez wytworce
zgodnie z PN-89/M-70055. Badanie zlgczy spawanych metodg radiograficzng Ilub
ultradzwiekowg nalezy przeprowadzi¢ po obrébce cieplnej. Jezeli przeprowadzane sg oba
rodzaje badan dopuszcza sie badanie radiograficzne przed obrobka cieplng.

Zamocowania state i ruchome powinny by¢ usytuowane w odlegtosci nie mniejszej niz
200 mm od potgczen spawanych rurociggow.

Przy przejsciach rurg przez przegrode budowlang nalezy stosowac tuleje ochronne.
W Zadnej tulei nie moze znajdowacé sie potgczenie rury. Tuleja ochronna powinna byc¢ rurg
o srednicy wewnetrznej wiekszej od srednicy zewnetrznej rury przewodu: co najmniej 2 cm
przy przejsciu przez przegrode pionowg i co najmniej o 1 cm przy przejsciu przez strop.

Rurocigg prowadzgcy od zaworu bezpieczenhstwa do zabezpieczanego urzgdzenia nie
moze zawiera¢ zadnych zawordw odcinajgcych oraz filtrow. Rurocigg wyrzutowy musi byé
utozony z niewielkim spadkiem. Rury na wylocie z zaworow bezpieczenstwa powinny
zabezpieczac obstuge kottowni przed poparzeniem lub rozpryskiem wody. Do wykonywania
proby ci$nieniowej instalacji, zawory bezpieczenstwa nalezy wymontowaé (zabronione jest
ich korkowanie).

Rurociggi wody zimnej nalezy wykonaé z rur polipropylenowych tgczonych przez
zgrzewanie. Zmiany kierunku, rozdziat, potgczenia z armaturg — przy uzyciu ztgczek
systemowych. Instalacje wody zimnej i cieptej nalezy wykonac¢ uzywajgc rur i ztgczek
jednego systemu. Wszystkie przewody w obrebie kottowni powinny byé prowadzone w ten
sposob, aby nad przejSciami byt zapewniony wolny przeswit wynoszgcy co najmniej 2 m.
Armatura w kottowni powinna by¢ tak umieszczona, aby byta dostepna z poziomu podtogi
kottowni albo ze specjalnie wykonanych pomostéw, jednak nie wyzej niz 1,8 m od podtogi lub
pomostu.

5.2.4 Izolacja i zabezpieczenie antykorozyjne

Powierzchnie zewnetrzne rurociggéw i urzadzen wykonane ze stali nieodpornych na
korozje wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego. Przygotowanie powierzchni pod
zabezpieczenie antykorozyjne winno by¢ wykonywane przez czyszczenie reczne lub
mechaniczne zgodnie z normg PN-H-97051 i powinno odpowiadaé 2 stopniowi czystosci wg
normy PN-H-97050. Tak przygotowane powierzchnie nalezy odttusci¢. Skutecznosé
odtluszczania sprawdza sie poprzez natozenie na badang powierzchnie 2-3 kropli benzyny
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ekstrakcyjnej, a po 10 sek na badane miejsce naktada sie krgzek bibuty i przyciska do
wsigkniecia. Obecnos¢ plam na krgzku swiadczy o niewtasciwym odttuszczeniu. Po
prawidtowym odttuszczeniu, powierzchnie rurociggéw powinny by¢ zabezpieczone przy
uzyciu materiatbw malarskich ogdlnego zastosowania odpornych na maksymalng
temperature zabezpieczanych powierzchni zgodng z projektem technicznym. Pokrycie
antykorozyjne powinno by¢ dwuwarstwowe (warstwa gruntowa i nawierzchniowa) o grubosci
catkowitej 80- 120 ym. Nalezy natozy¢ dwie warstwy farby w réznigcych sie odcieniach lub
kolorach. Drugg warstwe naktada sie po wyschnieciu pierwszej — zgodnie z instrukcjg
producenta.

Powtoki powinny mie¢ jednolita barwe bez uszkodzen, miejsc niepokrytych powitoka,
zmarszczen, pecherzy, zaciekow i ciat obcych w powtoce. Powtoka powinna pokrywac
catkowicie podfoze — bez przeswitow. Wszystkie powtoki z farb powierzchniowych powinny
wytrzymywaé préby na wycieranie, na zmywanie wodg, na zarysowanie i na przyczepnosc¢
do podktadu.

Rurociggi, zawory odcinajgce i urzgdzenia o podwyzszonej temperaturze powierzchni
oraz rurociggi wody zimnej w obrebie kottowni powinny by¢ izolowane cieplnie. |zolacja
cieplna powinna by¢ zgodna z projektem budowlanym i odpowiadaé wymaganiom normy
przedmiotowej PN-B-02421. |zolacja cieplng nie nalezy pokrywac tych fragmentéw urzgdzen
na ktoérych znajduje sie firmowe znakowanie urzgdzenia (np. tabliczka znamionowa), ktére
powinno by¢ czytelne bez naruszania izolacji. |zolacja winna umozliwiaé swobodne
operowanie pokrettami lub dzwigniami zaworéw oraz zapewnia¢ dostep do zamontowanych
czujnikéw i kryz pomiarowych. Wykonanie izolacji nalezy rozpoczg¢ po uprzednim
przeprowadzeniu i odbiorze wymaganych préb szczelnoéci, oraz wykonaniu i odbiorze
zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania.

Do izolacji cieplnej armatury i potgczen kotnierzowych zaleca sie stosowac¢ dwu lub
wieloczesciowe ksztattki izolacyjne, wykonane z porowatych tworzyw sztucznych (np. z
pianki poliuretanowej) lub wetny mineralnej. Poszczegdlne ksztattki nalezy mocowaé
w sposob umozliwiajgcy wielokrotny ich montaz i demontaz za pomocag opasek wykonanych
z blachy stalowej ocynkowanej, tasmy z tworzywa sztucznego. Wymiary zastosowanych
ksztaltek powinny by¢ dostosowane do danego typu i Srednicy zaworu, zasuwy lub
potgczenia kotnierzowego. Wrzeciona zaworéw i zasuw nie powinny by¢ izolowane
i wyprowadzone na zewnatrz ksztattek. 1zolacja cieplna rurociggu lub urzgdzenia powinna
by¢ zakonczona przed kotnierzem, w odlegtosci rownej dlugosci sruby plus 10 mm.

Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny byé suche, czyste
i nieuszkodzone, a sposob sktadowania materiatéw na stanowisku pracy powinien wykluczaé
mozliwo$¢ ich zawilgocenia lub uszkodzenia.

Do izolacji termicznej rurociggéw stosowaé wetne mineralng pod ptaszczem z folii
aluminiowej zbrojonej wtoknem szklanym lub elementy izolacyjne ze spienionych tworzyw
sztucznych dopuszczone do stosowania w instalacjach cieptowniczych. Zakonczenie izolacji
powinno by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem i zawilgoceniem. lzolacja winna by¢
wykonana w spos6b zapewniajgcy nierozprzestrzenianie sie ognia.

5.2.5 Montaz instalacji wodociggowej

Przewody instalacji z rur polipropylenowych nalezy odpowiednio zamocowaé do
konstrukcji budowlanych. Jako elementy do mocowania mozna zastosowac¢ wylgcznie
obejmy metalowe z wkladkg gumowg, o Srednicach obejm odpowiadajgcym Srednicom
zewnetrznym rur. Odlegtosci mocowan narzucone przez producenta systemu.

Potfgczenia rur i ksztattek PP poprzez zgrzewanie dyfuzyjne. Potgczenia z armaturg
nalezy wykonac¢ z wykorzystaniem ksztattek PP-metal. W instalacji nie wolno tgczy¢ poprzez
zgrzewanie rur i ksztattek roznych systemow.
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Izolacja termiczna rur winna by¢ wykonana zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Izolacja winna by¢ tak zabudowana, aby pozostawita rurze wystarczajgcg swobode pracy
(wydtuzenia). Grubosc izolacji wg PN-85/B-02421.

Grubos¢ warstwy tynku dla przewoddéw prowadzonych w bruzdach $ciennych powinna
wynosi¢ min. 3 cm dla rur @20+25 mm i 4 cm dla Srednic wiekszych.

Po zbudowaniu instalacji nalezy wykona¢ prébe szczelnosci wg wymogow zawartych
w "Warunkach technicznych wykonania i odbioru rurociggébw z tworzyw sztucznych" pkt.
1.6.6., str. 36. Instalacje wodociggowg nalezy przeptuka¢ i oczysci¢ wodg surowg z
predkoscig minimalng 1,7 m/s, az woda bedzie czysta. Jako minimalne ilosci wody
potrzebnej do ptukania przyjmuje sie 3+5 krotng objeto$¢ ptukanego odcinka instalacji.
Dezynfekcje wody przeprowadzi¢ w przypadku, gdy wyniki badan wskazujg na taka
potrzebe. W razie potrzeby nalezy catosc¢ instalacji podda¢ dezynfekcji przy pomocy jednego
z zalecanych roztworéw:
— wapna chlorowanego Ca(OCl); rozpuszczonego w wodzie w ilosci 80+100 mg/m3
wody,
— 0,6 litra podchlorynu sodu 16 % - wego NaClO-5H,0 na 1 dm?® wody.

5.2.6 Oznakowanie

Przewody armature i urzadzenia, po wykonaniu ochrony antykorozyjnej i izolacji
cieplnej nalezy oznaczy¢ zgodnie z zasadami oznaczania uwzglednionymi w instrukgcji
obstugi kottowni.

Oznaczenia nalezy wykonaé¢ na przewodach, armaturze i urzadzeniach. Kierunek
przeptywu czynnika grzejnego nalezy zaznaczyC¢ na ptaszczu ostonowym izolacji zgodnie z
PN-70/N-01270: strzatkami w kolorze czerwonym (dla przewodéw zasilajgcych) i niebieskim
(dla przewodow powrotnych). Urzadzenia i armature nalezy oznakowaé cyfrowo; zgodnie z
oznaczeniami na schemacie technologicznym kottowni. Wszystkie oznaczenia powinny by¢
wykonane w miejscach dostepu zwigzanych z uzytkowaniem i obstugg elementéw kottowni.

6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

Podczas kontroli jakosci wykonanych robét obowigzujg zasady podane w punkcie 6
STI-00. Ponadto po wykonaniu instalacji nalezy wykonaé probe cisnieniowg na zimno
(zgodnie z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych"
Tom |l "Instalacje sanitarne i przemystowe" tab. 11-3, str. 85) - ci$nienie probne 0,5 MPa.
Sposoéb przeprowadzenia préby zgodnie z WTWIORBM. Przed rozpoczeciem tej préby
nalezy dokona¢ zewnetrznych ogledzin rurociggéw i sprawdzi¢ zgodnos¢ z dokumentacja.
Probe wodng nalezy przeprowadzi¢ z zachowaniem nastepujgcych warunkow:

—  rurocigg powinien by¢ napetniony wodg na 24 h przed proba,

— temperatura wody powinna wynosi¢ 10 do 40 st.C,

—  probe nalezy przeprowadzi¢ odcinkami,

— przed probg nalezy rurocigg doktadnie odpowietrzy¢é.

— przy prébach wodnych naprezenia nie powinny przewyzsza¢ 90% wartosci granicy
plastycznosci przy temperaturze 20 st.C gwarantowanej dla danego materialu oraz
powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-79/M-34033,

— obnizenie i podwyzszenie ciSnienia w zakresie cisnien od roboczego do probnego
powinno sie odbywac jednostajnie i powoli z predkoscig nie przekraczajgcg 0,05 MPa
na minute,

— w okresie gdy rurocigg znajduje sie pod cisnieniem zabrania sie przeprowadzania
jakichkolwiek prac zwigzanych z usuwaniem usterek,
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— kociot na czas préby cisnienia powinien by¢ odciety od instalac;ji.

Po prébie szczelnosci na elementach rurociggu i ztgczach spawanych nie powinny sie
pojawia¢ jakiekolwiek rozerwania, widoczne odksztatcenia plastyczne, rysy wioskowate lub
pekniecia oraz nieszczelnosci i pocenia sie powierzchni

Po =zakonczeniu prac Wykonawca, w porozumieniu z Inwestorem, dokona
uruchomienia kottowni. Pierwsze 72 godziny ruchu odbywaé sie bedzie pod nadzorem
eksploatacyjnym Wykonawcy. W tym czasie wykonane zostang niezbedne poprawki, korekty
nastaw elementow regulacyjnych oraz sprawdzenia funkcjonowania zabezpieczen.
Pozytywna ocena ruchu prébnego jest podstawg do zgtoszenia wykonawstwa robot kottowni
do odbioru koncowego.

Ponadto kontrole wykonania instalacji wodociggowych z rur z tworzyw sztucznych
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami okreslonymi w WTWiO "Instalaciji
wodociggowych" (zeszyt nr 7). Dla instalacji cieptej wody, po wykonaniu badan szczelnosci
wodg zimng z wynikiem pozytywnym, nalezy dodatkowo przeprowadzi¢ badanie szczelnosci
wodg o temperaturze 60°C, przy ci$nieniu roboczym.

7 OBMIAR ROBOT

Obmiar wykonanych robot przeprowadzony bedzie po zakohczeniu wszystkich prac
zgodnie z punktem 7 STI-00.

Ponadto:
— dtugosci rurociggéw mierzy sie wzdtuz ich osi,
— do dtugosci rurociggdw nie wlicza sie armatury kotnierzowej, wydtuzek i urzgdzen,
— zwezki (redukcje) wlicza sie do dtugosci rurociggdw o wiekszych srednicach,
— catkowitg dlugosé¢ rurociggu przy prébach instalacji na szczelno$é¢ (na zimno) lub
prébach na gorgco stanowi suma diugosci rurociggéw zasilajgcych i powrotnych.

8 ODBIORROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w punkcie 8 specyfikacji technicznej STI-00.
W ramach wykonywania prac instalacyjnych przy budowie kottowni gazowej szczegdlnie
potraktowane bedg roboty zanikowe i ulegajgce zakryciu. Do takich rob6t nalezy montaz
instalacji Sciekowej w kottowni. Odbioru nalezy dokona¢ przed zasypaniem przewodéw i
uzupetnieniem posadzki betonowej.

Odbidr kottowni w zakresie robét technologicznych, elektrycznych i akp. odbywa sie wg
nastepujacych etapow:

— odbiory robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu w zakresie: przygotowania
przewodow do malowania antykorozyjnego rurociggow,

— odbiér préby cisnieniowej po stronie instalacji gazowej i po stronie czynnika
grzewczego oraz szczelnosci rurociggéw wraz z armaturg,

— odbiodr techniczny kottowni (odbior kotta oraz sprawdzenie poprawnosci zainstalowania
wszystkich wymaganych elementéw kottowni, instalacji elektrycznej oraz wyposazenia
kontrolno-pomiarowego, zabezpieczen kotta, systemu zabezpieczenia przed
nadmiernym stezeniem gazu),

— rozruch i proby kottowni,

— odbiér kohcowy kottowni.
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Odbiory robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu odbywaja sie w toku realizacji robot

po zgtaszaniu wykonania w/w robot do inspektora nadzoru.

Prébe cisnieniowg kottowni przeprowadza Wykonawca w terminie uzgodnionym z

Inspektorem nadzoru. Po uzyskaniu pozytywnego wyniku proby cisnieniowej Wykonawca
uzgadnia z Inspektorem nadzoru termin odbioru technicznego urzadzen kottowni.

Wykonawca zgtaszajgc kottownie do odbioru koncowego obowigzany jest przedtozyé:

projekt kottowni z naniesionymi zmianami zaistniatymi w toku budowy — opisany jako

dokumentacja powykonawcza,

protokot odbioru préby cisnieniowej kottowni,

protokot zagazowania instalacji gazowej wykonanego przez zaktad gazowniczy,

dokumentacje na urzgdzenia podlegajgce Urzedowi Dozoru Technicznego,

dokumentacje  techniczno-ruchowa, eksploatacji i  konserwacji  urzadzen

zamontowanych w kottowni sporzadzong w jezyku polskim,

pozytywne wyniki prob, odbioréow czesciowych badan i pomiaréw,

protokét z uruchomienia kottowni obejmujgcy w szczegodlnosci regulacje montazowg

oraz badanie na gorgco w ruchu ciggtym,

dokumenty techniczne dotyczgce instalacji elektrycznej kottowni oraz protokoty:

v' pomiaréw skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej instalacji i urzgdzen
elektrycznych,

v' protokoty pomiaru rezystancji uziemien, o ile wymagajg tego przepisy PBUE,

v’ protokét sprawdzenia zabezpieczenia przeciwporazeniowego  réznicowo-
pradowego

oryginat wypetnionego dziennika budowy,

oswiadczenie kierownika budowy o 2zgodnosci wykonania obiektu budowlanego

zgodnie z projektem budowlanym i pozwoleniem na budowe,

dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatéw i urzgdzeh dopuszczonych do obrotu w

budownictwie,

instrukcje obstugi uktadu technologicznego z aktualnym schematem technologicznym

kottowni.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady ptatnoéci, za wykonane prace, bedg zgodne z zasadami przedstawionymi w

warunkach ogdlnych, w punkcie 9 STI-00.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

W trakcie wykonywania czynnosci, podczas montazu instalacji grzewczej nalezy

zastosowac sie do przepiséw podanych w STI-00 oraz ponizszych pozycji:

— PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania.
Terminologia.

— PN-91/B-02413 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji
ogrzewan wodnych systemu otwartego.

— PN-85/B-02421 Izolacja cieplna rurociggdéw, armatury i urzadzen.

— PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego
zastosowania.

— PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu.
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Budowa hali magazynowej z rozbudowg i przebudowa zespotu budynkéw
Miejskiego Zaktadu Ustug Komunalnych wraz z zagospodarowaniem terenu
- INSTALACJE SANITARNE -

PN-76/M-75001 Armatura sieci domowej. Wymagania i badania.

PN-EN ISO 15874 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do
instalaciji cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP).

PN-C-89207:1997 Rury z tworzyw sztucznych. Rury cisnieniowe z polipropylenu

PP-H, PP-B, PP-R.

Nalezy réwniez stosowaé sie do norm i przepisow powotywanych w tekscie niniejszej

specyfikacji technicznej.
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